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Abstract of DE4444526 

The device comprises a main spindle (2) which carries a tool (1) with pin (4) which penetrates the 
metal plate (1), A presetter (5) forms an abutment (14) in the forming process. The plate is held in 
position by a chuck (9) and the pressure roller (6) as it reciprocates reduces the plate thickness and so 
forms the boss part in conjunction with the abutment. The boss part is thicker than the plate centre 
area, using the interval between presetter-formed abutment and tool exterior to determine the wall 
thickness of the boss. The plate is angled to the rear between 1 and 5 deg. to guard against vibration 
etc. during the forming operation. 
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) Patentinhaber: 
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(g) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
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@ Druckvorrlchtung zur spanlosen Herstellung einer Nabe eines die Nabe aufweisenden Getriebeteiles 

© Die Erfindung bezieht sich auf ein Druckverfahren zur 
spanlosen Herstellung einer Nabe eines die Nabe aufweisen- 
den Getriebeteiles aus einer Biechplatine, wobei lediglich 
die auGere Umfangskante der Biechplatine wahrend des 
DrOckverfahrens dadurch abgestutzt wird, daB ein Wideriag- 
erf utter sich abstiitzend gegen die Umfangskante anlegt. 
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